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 הגדרות

סופי ההגנה על מוצרים, עצמים או חומרים למניעת שינויים כלשהם במוצר  תפעול -אריזה בשקיות 

 לאחר גימורו באמצעות הכנסתם לשקיות טרם הפצה, אחסנה, מכירה ושימוש. ]פרדו[

 

 פעולות או סדרת פעולות להסגת מטרות הבאות:–האריזה תהליך 

 החומר מההשפעות סביבתיים;מות כהגנת המוצר מנזק ואובדן איכות או  .1

 הגנה על הסביבה מפני זיהום וההשפעה השלילית של מוצר או חומר; .2

 וצרכנים(., אחסנה, הפצה ומכירות )קישור בין יצרנים הובלההבטחת אפקטיבית שימור,  .3

 סוגי האריזה עפ"י יעודה

  עם המוצרים ישירות  חלק בלתי נפרד מהמוצר אשר מגיעא יה( )לצרכן תיקמעונאאריזה

במהלך הפצת המוצר  לצרכן )קונה(. אריזה כזו היא בדרך כלל לא מתאימה לשימוש עצמי

 .ע"י יצרן או משווק ולא מהווה יחידה נפרדת לשליחה

מוגבלת במשקל וממדים. בדרך כלל האריזה הנ"ל נושאת פרטי פרסום ת יקמעונאההאריזה 

 (.1משווק. )ראה איור מס' השל היצרן או 

 

 ראות שימושומוצרים שונים עם פירסום והשל : דוגמאות של אריזות  1איור 

משמשות למשלוח, לחלוקה, או לאחסנה של מוצר או מספר רב של אריזות  סיטונאיות ותאריז

נפרדת ועצמאית המשמשת  הובלההיא יחידת סיטונאית קטנות יותר )כגון אריזות לצרכן(. אריזה 

אריזות ניתן לראות באתר אינטרנט של חברת לדוגמאות  .ארוזים לאו יםצריכה ארוז מוצרי שינועל

                                                     (.אתרה, דוגמה מ2)ראה איור מס'  טרי וול ישראל בע"מ

 

 סיטנאית: דוגמה של ארגז קרטון לאריזה  2איור 

 מספר יצרנים, ואינה ביצור במפעל אחד או הימשמשת כחלק מארגון תהליך  אריזת ייצור

 (.3למכירה או משלוח. )ראה איור מס'  תמיועד

http://www.tri-wall.co.il/?page=about
http://www.tri-wall.co.il/?page=about
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about-center/all-import-trade.co.il/he/china-http://www.sw-צור יי: דוגמה של אריזה ב 3איור 

import-china 

 נדרשת לאחסון לטווח הארוך של חומרים, מוצרים, ציוד גלם או פסולת  משמרת האריז

 (.4, וכו '(. )ראה איור מס' תי, רדיואקטיבתמסוכנת )כימי

 

 /http://www.spacebag.co.ilאריזה לאיחסון  ל: דוגמא ש 4איור 

 סוגי השקיות

נכנסו תפתחות הטכנולוגית ותחרות מוגברת בין יצרני האריזות, ציוד לאריזה ומוצרים הכתוצאה מה

שקיות אשר נמצאים השיטות אריזה מתקדמות. להלן תיאור קצר של סוגי  ,לשוקבשנים אחרונות 

 עשייה:תבשימוש ב

 Doy-pack -  מהווה שקית פלסטיק עם תחתית, הגמישה סוג מיוחד של אריזת ואקום

נוצר בסיס רחב שטוח  ,חבילה מלאה לעמוד על התחתית: כאשר החבילה מלאהל תמאפשר

 (.5)ראה איור מס' על הבסיסהמאפשר לה לעמוד בתחתית החבילה 

 

 Doypack: שקית  5איור 

Doy-pack -  ,משמש לאריזה ידנית או אוטומטית של מגוון רחב של מוצרי מזון כגון אבקות )קפה

חומרים אחרים שאינם מאכלים ו ,מיץ, מיונז, שוקו וכו' :)כגון ,נהתה, תבלינים(, נוזלים בנזילות שו

 .ו'זרעים, כימיקלים, טבק וככגון: 

http://www.sw-trade.co.il/he/china-import-center/all-about-china-import
http://www.sw-trade.co.il/he/china-import-center/all-about-china-import
http://www.sw-trade.co.il/he/china-import-center/all-about-china-import
http://www.spacebag.co.il/
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 ז Flow-pack-  אריזה מיוחדת המשמשת בעיקר למוצרים )פריטים( בודדים, כגון חטיפי

שוקולד, וופלים, שוקולדים, עוגיות, סוכריות, חטיפי שוקולד, גלידה, מוצרי לחם ולחמניות, 

וגם פרוסות של גבינה, מנות בשר ארוזות, אריזת פירות וירקות. כמו כן משתמשים באריזה 

 (6. )רואה איור מס' אכילהנועדו ללא שם שונילמוצרים   Flow-packמסוג 

 

 Flow-pack:  6איור 

Pillow-bag -  אריזה מיוחדת הניתנת לנעילה. אריזה מאוד נוחה וארגונומית, קלה במשקל ומאפשרת

  (.7למשתמש להשתמש במוצר, ללא העזרה של כלים ואבזרים נוספים. )ראה איורי מס' 

 

 Pillow-bag:  7איור 

 Sachet -  .לאריזה של מגוון רחב מאוד של "מנות חד  תמשתמששקית קטנה ושטוחה

פעמיות" של מוצרים  במצב גרוס, אבקתי או נוזלי כגון אבקות, משקאות , קפה, שמרים, 

)ראה  סוגים מסוימים של דגנים, מוצרים כימיים, תערובות תרופות, מוצרי קוסמטיקה וכו'.

 (8איור מס' 

 

 Sachet:  8איור 

שקיות קונבנציונליות )רגילות( בב חרשבנוסף לסוגי האריזה שהוזכרו לעיל  נמשך שימוש  יש לצין

 שהוכנסו לשוק לפני שנים רבות.
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 משימות עיקריות בתהליך הלחמת שטחית

 הכנת עמדת העבודה .א

ארגון עמדת העבודה לרבות פינוי האזור ממכשולים, הקצאת שטח עבודה נקי,  -

 יבש, מואר ומאוורר.

 .אזור העבודהמ חומרים דליקיםסילוק  -

 חומרים המיועדים לאריזה, אמצעי אריזה ואריזות מוכנות.לארגון מקום אחסון  -

נחוץ וכו'. תהליך הבאת האמצעים יבוצע לעיתים תוך  ייעודיהבאת חומרים, ציוד מגן אישי, ציוד 

ותקנות  444עיין בתהליך עזר "שינוע" מספר לפרוט שימוש במכונות ואביזרי הרמה או שינוע. 

 . 1992-)עגורנים מפעילי מכונות הרמה אחרות ואתתים(, התשנ"ג  הבטיחות בעבודה

 תהליך אריזה בשקיות .ב

o :אריזה ידנית בשקיות מתבצעת בדרך כלל במקרים הבאים 

מוגדרת בודדים כאשר כמות החומר לא נים כלצרבמהלך מכירת מוצרים או חומרים  -

 (.9מראש או עפ"י הזמנתו בעמדת המכירה )ראה איור מס 

 

 : דוגמה של אריזה ידנית בשקית 9איור 
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 (.10)אופנה, קוסמטיקה ועוד(. )ראה איור מס'  ותשונכשיטת פרסום ברשתות  -

 

 

 : דוגמה של שקית אריזה עם פירסום 10איור 

o ( אוטומטיים שונות. דוגמאות מילוי אריזות, אריזה ממוכנת מבצעים במכונות אריזה )שיקוק

פ"י סוג השקית ניתן לראות באתר של חברת עשל מכונות אוטומטיות שונות לאריזת מוצרים 

NHM Limited  לסרטון הדגמה של אריזת שקיותDoypack 12. )ראה איור מס' לחץ כאן 

 להלן תיאור קצר של המכונה בתור דוגמה. מאתר החברה(.

 

 DOYPACKהמכונה למילוי שקיות דוגמת :  11איור 

 

http://nhmpack-global.com/
http://nhmpack-global.com/
http://nhmpack-global.com/packaging-equipment/automatic-machine-adm-packing-doypack-pouches/
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למילוי ואיטום של סוגים שונים של מוצרים כגון מיונז,  תמשמש תריזה האוטומטיאה תמכונ

ם יקטשופ, רטבים, חלב מרוכז, תבלינים, תה, קפה, אבקת חלב, מיצים, שמפו, חומרים נוזלי

 "Doypackלניקוי וכו' 'בשקיות "

מילוי ופותח אותה. הבעמדת  המחסנית, ממקם אותהמ ה" ריק"Doypackרובוט לוקח את שקית 

של ף קותאריכי תוצור יתאריך היאת לאחר מילוי המוצר המכונה סוגרת את השקית ומדפיסה 

 המוצר. במידת הצורך מכונת האריזה מתקינה פיה עם פקק.

 ניקוי הציוד .ג

ניקיונות שהצטברו  -ציוד, להסיר איהיש לנקות את עמדת העבודה ו ,אריזההעם סיום תהליך 

 . כמו כן יש לנקות את הרצפה סביב המכונה ולפנות את הלכלוך.במכונה

ואיכות המוצר מבצעים עבודות תחזוקה. פירוט עבודות  הציודבכדי להבטיח תפקוד ממושך של 

התחזוקה מוגדר ע"י יצרן המכונה. עם זאת, עבודות התחזוקה בד"כ כוללות ניקוי חלקים פנימיים 

ו. העבודה מתבצעת באמצעות שטיפת המכונה. במידת של המכונה משאריות החומרים שהצטבר

 הצורך משתמשים בפעולת גירוד.

 שימוש בציוד מגן במהלך עבודות התחזוקה )מסכה מתאימה וכפפות מגן( חובה.

טיפול במכונות  - 230קרה  וגיליון  –שטיפה/ניקוי  425לשיטות של עבודות השטיפה עיין בגיליון 

 תחזוקה.

 במשימה אריזה בשקיות גורמי סיכון עיקריים

 פגיעה מכנית .א

 זיהוי:

 האריזה.מכונת  ם נעים של ינגיעה בחלקמבגוף העובד כתוצאה  הפגיע .א

 במערכות הזנה אוטומטיות )רובוטים(.נגיעה מפגיעת בגוף העובד כתוצאה  .ב

 מסועים.השל פגיעה בגוף העובד ובאנשים שמסביבו כתוצאה מנגיעה בחלקים נעים  .ג

 .מסועיםהאו  העובדים בחלקים נעים של המכונהשל לכידת ביגוד או שיער  .ד

שלוליות או גרגרי חומרים  ,נפילות, מעידות או החלקות של עובדים עקב מכשולים במעברים .ה

 .על הרצפה

 פגיעה מכלי שינוע המופעלים באזור העבודה. .ו

 בקרה:

לפקודת הבטיחות בעבודה יעשה בהתאם ימכונות חלקים המסוכנים של המיגון לבטח ל .א

 .1970 –)נוסח חדש(, התש"ל 

הצטיידות העובד בציוד מגן אישי הכולל הרכבת משקפי מגן, נעילת נעלים סגורות בהתאם  .ב

 .1997 –לתקנות הבטיחות בעבודה )ציוד מגן אישי(, התשנ"ז 

הימנעות מלבישת בגדים רופפים וענידת תכשיטים העלולים להיתפס בחלקי המכשור  .ג

 המופעל.

בד ציוד ומכשור תקין וכן על ניקיון עמדת העבודה מצדם של העובהקפדה על שימוש  .ד

 והאנשים המצויים בסביבתו.

הקפדה על שמירת מרחק מהמכונה המופעלת וכן הימנעות מעשיית פעולות ותנוחות לא  .ה

 נכונות עם הידיים העלולות לגרום לפציעת היד חלקים של המכונה.

 התקנת מפסקי חירום לאורך המסוע. .ו

http://www.moital.gov.il/NR/exeres/1AF89BAB-F3F3-4BC9-9854-8576746F6E66.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/1AF89BAB-F3F3-4BC9-9854-8576746F6E66.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/1AF89BAB-F3F3-4BC9-9854-8576746F6E66.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/8EF32B22-EA53-4B43-BC99-8D114C83BEA6.htm
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עובדי האחזקה לביצוע עבודות המוגדרות בחוק כאשר  מצוותשל עובדים יומינוהסמכה  .ז

פקודת הבטיחות בעבודה )נוסח חדש(, המכונה אינה מגודרת )אדם כשיר( עפ"י דרישות 

 .1970 –התש"ל 

 

 סיכוני פגיעה מחשמל .ב

 זיהוי:

העובד עלול להיפגע כתוצאה מהתחשמלות / מכת חשמל הנובעת משימוש בציוד חשמלי לא תקין 

 ן לא בטוח ומונע התחשמלות.פושהועברו במקום בא עבודות או בכבלי חשמלבשעת ביצוע 

מכת חשמל )שוק( הנה תוצאה של מעבר זרם דרך הגוף בעוצמה הגורמת לתופעות פיסיולוגיות 

 שליליות. חומרת המכה תלויה בכמות הזרם, משך ההופעה ומסלולו.

 בקרה:

כל מקרה בו נעשה שימוש בחשמל יש להשתמש לצורך מניעת פגיעה עקב התחשמלות: ב .א

;  ובשיטות עבודה 1954 –לחוק החשמל, תשי"ד בהתאם  בדוקוקני, תקין יבציוד חשמלי ת

 .1990 –לתקנות הבטיחות בעבודה )חשמל(, התש"ן בטוחות בהתאם 

 מכשור חשמלי ייבדק תקופתית על ידי חשמלאי מוסמך. הבדיקות תתועדנה ותשמרנה. .ב

תקנות החשמל עפ"י דרישות  יםכל עבודות החשמל ייבצעו ע"י חשמלאי בעל רישיון מתא .ג

 .1985-)רשיונות(, התשמ"ה

לטל יותקן מפסק למניעת התחשמלות המופעל טיבכל לוח חשמל ממנו מוזן ציוד חשמלי מ .ד

 יצרן וחוק החשמל.ה בחודש עפ"י הוראת)פחת(. הפחת ייבדק פעם  A0,03לף בזרם ד

ארקת הציוד. רצף הארקה ייבדק ע"י חשמלאי בעל רישיון בודק עפ"י הנחיות שלחוק ה .ה

 החשמל.

 

 סיכוני אש .ג

 זיהוי:                     

לגרום להתלקחות, במיוחד כשמדובר בחומרים דליקים בעלי נקודת  הדליקים עלול חומריםשל אריזה 

בסמוך לתהליכי  עבודה עם אש גלויההבזקה נמוכה מטמפרטורת החדר וכן במצבים בהם מבצעים 

חומרים דליקים. חלקיקים חמים עלולים להגיע לחומרים הדליקים ולגרום לפרוץ של  אחסוןייצור או 

 שריפה.

 בקרה:

בטיחות בעבודות חמות" המבטיח נקיטת אמצעי הגנה וזהירות למניעת היווצרות עבודה לפי נוהל "

. נוהל זה יכלול בודות אריזהעצוע ימצב בו תתאפשר התלקחות של חומרים דליקים במהלך ב

 התייחסות לאמצעי זהירות ומגן שיש לנקוט לפני התהליך.

 התפוצצות סיכוני .ד

 זיהוי:

)כגון קמח( בעלי תחום התפוצצות  ם דליקיםיאורגני נוזלים אבקות או מבצעים אריזה שלבמידה ש

 אווירה נפיצה. ותרצועד להיו אווירהלהתערבב עם עלולים או חומרים , אדים של חומרים נמוכה

 בקרה:

http://www.moit.gov.il/NR/exeres/3B00B9AF-8D24-4CE4-9F32-2326ADBED469.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/03B31C7D-EA6D-4BBE-9F64-ED6182E84F22.htm
http://www.moit.gov.il/NR/exeres/4F6220D0-B396-43FF-BC13-1C56BE3216CF.htm
http://www.moit.gov.il/NR/exeres/4F6220D0-B396-43FF-BC13-1C56BE3216CF.htm
http://www.moit.gov.il/NR/exeres/4F6220D0-B396-43FF-BC13-1C56BE3216CF.htm


9 
Empimed Inform Bureau Ltd. 2016 ©  נוהג טוב בביצוע תהליכי עבודה 

אדים של חומרים אורגנים ביצוע עבודות אריזה באזורים מאווררים היטב בכדי למנוע הצטברות  .א

 דליקים באזור העבודה.

לופין ביצוע עבודות באזור עבודה בו י. לחביצוע עבודותעת רות חום, אש, הצתה במקו הרחקת .ב

 . NFPA 497 -ו 60079תקן ישראלי מערכות החשמל והתאורה מותאמות לאווירה נפיצה לפי 

 התקנת אמצעי כיבוי אש בסמוך לאזור ביצוע עבודות בהם משתמשים בחומר דליק או מתלקח. .ג

 

 חשיפה לרעש מזיק .ה

 זיהוי:

 .ציוד או כליםצלילים בלתי רצויים הנגרמים בעיקר בהפעלת  - רעש

 הרעש המזיק היינו רעש בעל יכולת לגרום לפגיעה בשמיעה.

שמפלסו  1984-תעסוקתית ובריאות העובדים ברעש(, התשמ"ד הבטיחות בעבודה )גהותלפי תקנות 

 היינו רעש מזיק. dB(A)  85 עולה על שעות 8המשוקלל על פני 

 בקרה:

אלה לא צלחו, יש בהתאם לתוצאות הניטור, ביצוע פעולות להקטנת הרעש במקור. כאשר פעולות 

-הבטיחות בעבודה )ציוד מגן אישי(, התשנ"ז לתקנותלהקפיד על שימוש בציוד מגן אישי בהתאם 

להלן  ר הרעש.להפחתת החשיפה לרעש )לרבות אוזניות, אטמים( בהתאם לתוצאות ניטו 1997

 סדרת הפעולות המומלצות להקטנת נזקי רעש:

o  צור או בידוד מפעילי המכונות בחדר בקרה יהימאולם בידוד מכונה רועשת

 כאשר זה מעשית. נפרד

o צוע תהליכים רועשים בסביבה בה נמצא מספר מינימלי של יהקפדה על ב

 תהליכים(.עובדים, אשר אינם נחוצים לצורך ביצוע התהליך )תזמון 

o .ביצוע ניטור סביבתי לרעש כנדרש בתקנות הבטיחות בעבודה 

o  שילוט אזור העבודה כאזור מרעיש וכן החובה בשימוש בציוד מגן אישי

 )בהתאם לתוצאות ניטור הרעש(.

o הבטיחות בעבודה )ציוד מגן אישי(,  שימוש בציוד מגן אישי בהתאם לתקנות

אוזניות, אטמים( בהתאם  להפחתת החשיפה לרעש )לרבות 1997-התשנ"ז

 לתוצאות ניטור הרעש.

 בצוע הדרכות לגבי היבטי הסיכונים בחשיפה לרעש.

o  ביצוע בדיקות שמיעה לעובדים אשר חשופים לרעש מזיק בהתאם לתוצאות

 ניטור הרעש.

o  
 חשיפה לחומרים כימיים .ו

 זיהוי:

https://portal.sii.org.il/heb/standardization/teken/?tid=eee6dc72-bbfe-48d0-ac27-7227ea3874d5
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/8EF32B22-EA53-4B43-BC99-8D114C83BEA6.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/8EF32B22-EA53-4B43-BC99-8D114C83BEA6.htm
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-פגיעה במערכת הנשימה ובעור על ידי חשיפה נשימתית ועורית לחומרים אורגנים/אי

המשמשים כחומרי או צור יאורגנים )רעילים או קורוזיביים( הנמצאים בתהליך י

 ניקוי/שטיפה.

 הערכה:

של חומרים בסביבת העבודה הוגדרו או אבקות המותרים לאדים  מרבייםההריכוזים 

ובחוברת ערכים  גהות תעסוקתית ובריאות העובדיםבתקנות הבטיחות בעבודה בתחום 

 .ACGIH של מותריםם מרביי

 בקרה:

o  ניקוי בחלל לא מאוורר קיים סיכון להצטברות של מכיוון שבעת ביצוע עבודות

 עבודה במקום מאוורר היטב.העמדות את אדים או אבקות, יש לארגן 

o  באוורור מאולץ מסוג יניקה מקומית על ידי שימוש במנדף  העבודהציוד עמדות

חייבים להיות ממוקמים במקומות שאינם עולים או בתא אוורור. פתחי היניקה 

על גובה פניו של העובד, על מנת לא לגרום לתנועת אדים של חומרים אורגנים 

 דרך אזור נשימתו של העובד.

o ינית: על העובד ללבוש בגדי עבודה בעלי יהגנה מפני חשיפה עורית וע

בתקנות הבטיחות כנדרש שרוולים ארוכים ולהשתמש בציוד מגן אישי 

. כמו כן יש לדאוג להתקנת משתפת  - 1997)ציוד מגן אישי(, התשנ"ז בעבודה

 .ANSI Z:358.1-2004. עיניים ומקלחת חירום בהתאם לתקן אמריקני

o  הגנה מפני חשיפה נשימתית: על העובד להשתמש במסכת נשימה עם מסנן

יוד מגן אישי(, )צ , כפי שהוגדר בתקנות הבטיחות בעבודהלחומרים אורגנים

 .1997-התשנ"ז

o  יש לבצע נטור סביבתי על ידי בודקים מוסמכים בהתאם העבודה בעמדות

לתדירות הקבועה בחוק לפי תקנות הבטיחות בעבודה )נטור סביבתי ונטור 

 ]תקנות ניטור[ .1990 –ביולוגי של עובדים בגורמים מזיקים(, התשנ"א 

o  לתוצאות בדיקות סביבתיות התאםבהעובדים חייבים לעבור בדיקה רפואית 

o .הצטיידות בגיליונות בטיחות לחומרים שבשימוש 

 
 רטטחשיפה ל .ז

במקרה זה  השפעה עמוקה על אדם. הןשיש ל תנודות מכאניות -גורם סיכון( )כרטט 

 הרץ. 1,6-1000המשמעות היא טווח התדרים 

http://www.moital.gov.il/NR/exeres/B158948A-E315-4E2E-859C-DB8F64B4391A.htm
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פגמים בעיצוב  ני בעלאציוד מכתופעת לווי של הפעלת הינו רטט במקרים רבים מקור ה

 .פעולה לא תקינהתכנון או שלהם, 

 רעידותבמהלך אריזה של חומרים גבישיים או בעלי צורת גרגרים וכו' משתמשים ב

 האריזה )לדוגמה סוכר(.נפח את באופן יזום בכדי לצמצם 

 זיהוי:

 .הרטטומשך  תעצמה בתלויאדם על ה רטטהת השפע

ולגרום למחלת מקצוע  שרירים ושלד ,כלי דם ,צבים, לבעהלשינויים במערכות  עלול לגרוםרטט 

 .. המחלה מאופיינת בשינויים מתמידים פתולוגיים במערכת הלב וכלי הדם ועצביםונכות

 בקרה:

 :הן כדלקמן הקטנת השפעות של הרטטלהשיטות העיקריות 

o  העיצובשיפור תיקון הציוד ו :עידות במקוררהפחתת. 

o  התקנת ציוד רוטט לבסיס נפרדרעידותהמקור בידוד ,. 

o  בלמי זעזועים( רעידותניים לצמצום האאמצעים מכהתקנת(. 

o .)שימוש בציוד מגן אישי )כפפות נגד רעידות 

 

 (םארגונומייסיכון פיסיולוגיים )היבטים  גורמי .ח

 :זיהוי

 לא תנועות מבצעיםתנועות חוזרות וממושכות, או  מבצעיםביצוע עבודות העובדים  במהלך

 .במהלך ביצוע עבודות נוחות

הנדרשים  ,הם מקבלים חומריםב ,עובדים להרים חלקים כבדיםהבמקרים מסוימים על 

 וכו' אריזות, לתהליך

שינוע חלקים כבדים יעשה תוך שימוש בציוד הרמה, כולל במקרה הצורך עגורנים על פי 

בתקנות הבטיחות בעבודה )עגורנים מפעילי מכונות הרמה אחרות ואתתים(, המפורט 

 .444. עיין תהליך עזר "שינוע" מספר 1992 -התשנ"ג 

 :בטיחות אמצעי

 במידה. נוחות הלא התנועות אתלצמצם  כדיאריזה  בתהליך  העבודהעמדות את לארגן  יש

 הובלה באמצעי או הרמה במכונות להשתמש יש כבדים מטענים לשנע וא להרים צורך ויש

 .מתאימים

 (טוב נוהג) מפגעים מניעת

לבצע תוך הקפדה על יש  אריזה בשקיות )שיקוק( תבעבודהיבטי הבטיחות והגהות  ניהול

 הבאים: כלליםה

 כללי .1

http://www.moital.gov.il/NR/exeres/BC0B85F5-AD95-456E-97FD-8D53A43A525D.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/BC0B85F5-AD95-456E-97FD-8D53A43A525D.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/BC0B85F5-AD95-456E-97FD-8D53A43A525D.htm
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 המפעל מנהל"י ע לכך אושר אשר מדריך ידי על, לפחות לשנה אחת עובדיםה תהדרכ

מנהלים ועובדי ההחזקה יודרכו ע"י )בעלים(. מומלץ לערוך את ההדרכה ע"י מדריך מסומך. 

 מדריך מוסמך לכך בלבד.

 פנקס הדרכה לרבות תיעוד מועד ההדרכה, המדריך והחומר הנלמד.  לנהל יש

 לדאוג ישעמדת העבודה של עובד "ותיק" ב יאו שינו לעבודהכניסתו של עובד חדש  עם

סיכונים ההפחתת ל ם, אמצעיהעבודעמדת הב לסיכונים התייחסות שתכלול הדרכה לביצוע

 לרבות חריג אירוע בעת התנהגותכללי , יםאישי הגנהואמצעי  הנדסיים םלרבות אמצעי

 .תאונה וכמעט תאונה

 הצורך בדבר שילוט. ובטיחותיים גהותיים סיכונים לרבות, העבודה באזור הסיכונים שילוט

 מזון מצרי אחסון כולל עישוןו שתיה, אכילה איסור בדבר שילוט. אישי מגן בציוד בשימוש

 ]חוק איסור עישון[.

, העבודה בתהליך וגהות בטיחות מפגעי לגבי מידע להעברת( בכתב)נוהל  שיטה הגדרת

 מפגעי על דיווח באמצעות, להנהלה מהעובדים מידע העברת. המפעל הנהלת באמצעות

 .עבודה תאונת או תאונות כמעט, וגהות בטיחות

 סיכוני פגיעה מחשמל .2

בהתאם לחוק החשמל ובשיטות עבודה בטוחות לפי  בדוקושימוש בציוד חשמלי תקני, תקין 

 כגון: 1990 –תקנות הבטיחות בעבודה )חשמל( , התש"ן 

 (.ביותר נמוך בזרם)שימוש  בחשמל שימושל ביותר הבטיחותית השיטה בחירת .א

 .מוסמך חשמלאי ידי על תקופתית תיבדקנה  החשמליות תומערכה .ב

 ,של הציוד המופעל מזרם חשמלי הארקה יפותרצ בדיקת .ג

 נגד התחשמלות )פחת(. םהתקנת מפסקי .ד

 סיכוני אש .3

במהלך או התפוצצותם היווצרות מצב בו תתאפשר התלקחות של חומרים דליקים  למניעת

 :ל לדאוג ישבצוע תהליך 

o מהאזור דליקים חומרים הרחקת. 

o אמצעי נקיטת המבטיח" חמות בעבודות"בטיחות  לנוהל בהתאם עבודה 

 .התלקחות למניעת והגנה זהירות

o  הרשות הארצית  נחיות אשר נקבעו ע"יההקיום אמצעי כיבוי אש עפ"י

 .לכבאות והצלה

o אוורור אזור העבודה. 

o תכנון עמדת העבודה בכדי למנוע הצטברות אדים או אבקות בחללים  

 והיווצרות אווירה נפיצה.

o  .התקנת גלאים במידת הצורך 

 מגע עם עצמים חמים .4

 ארוכים.שימוש בביגוד בעל שרוולים ארוכים, מכנסיים  -

http://www.moital.gov.il/NR/exeres/03B31C7D-EA6D-4BBE-9F64-ED6182E84F22.htm
file:///D:/דני/לקוחות/נתן%20עמית%20קרן%20מנוף/מסמכים%20להגהה/להגהה/9/הרשות%20הארצית%20לכבאות%20והצלה
file:///D:/דני/לקוחות/נתן%20עמית%20קרן%20מנוף/מסמכים%20להגהה/להגהה/9/הרשות%20הארצית%20לכבאות%20והצלה
file:///D:/דני/לקוחות/נתן%20עמית%20קרן%20מנוף/מסמכים%20להגהה/להגהה/9/הרשות%20הארצית%20לכבאות%20והצלה
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 כון התהליך )שימוש במערכות ומכונות אוטומטיות(.ימ -

 כימיים חומרים .5

 .מאולץ באוורורהעבודה  עמדות את לציידיש  בתהליך וגזים נדיפים בפליטת הסיכונים לאור

 .מקומית ליניקה המערכות יעילות של תקופתית בדיקה ביצוע

 הבטיחות בעבודה.ועשן כנדרש בתקנות לנדפים סביבתי  ניטור ביצוע

, בתקנות לנדרש בהתאם תעסוקתיות מרפאות באמצעות ביולוגי וניטור רפואי מעקב ביצוע

 .הסביבתי בניטור הריכוזים הערכת לאור

במידה שהריכוזים המתקבלים גבוהים מרמת הפעולה,  הסביבתי הניטורלתוצאות  בהתאם

 .נשימתית להגנה במסכה שימוש יידרש

 במקוםעל ידי מחזיק  המאורגןבגדי עבודה במקום עבודה, כיבוסם באופן מרוכז  הסרת

 העבודה.

)לרבות והכרת הסיכונים ודרכי מניעתם בגיליונות בטיחות לחומרים שבשימוש  הצטיידות

 (.הלחמה פעולת בעת אפשריים פרוק תוצריעל  מידע

 ביבליוגרפיה

 .1954 –חוק החשמל, תשי"ד  -

 .1983-במקומות ציבוריים והחשיפה לעישון, תשמ"גחוק למניעת העישון  -

 2012 -חוק הרשות הארצית לכבאות והצלה התשע"ב -

פרדו א., ריבשטיין מ., מיימן מ., ואח.: דפדפת רשימות תהליכים תעשייתיים והגדרותיהם,  -

 .1993אביב, המכון לבריאות תעסוקתית, דצמבר -אוניברסיטת תל

לשימוש באטמוספרות נפיצות של גזים: דרישות כלליות, : ציוד חשמלי 60079תקן ישראלי  -

 .2001מכון התקנים הישראלי, 

  .1999 –תקנות ארגון הפיקוח על העבודה )מסירת מידע והדרכת עובדים(, התשנ"ט  -

 .1990 –תקנות הבטיחות בעבודה )חשמל( , התש"ן  -

 .1997 –תקנות הבטיחות בעבודה )ציוד מגן אישי( , התשנ"ז  -

-טיחות בעבודה )עגורנים מפעילי מכונות הרמה אחרות ואתתים(, התשנ"ג בתקנות הב -

1992  

תקנות הבטיחות בעבודה )נטור סביבתי ונטור ביולוגי של עובדים בגורמים מזיקים(, התשנ"א  -

– 1990 

 1984-תקנות הבטיחות בעבודה )גהות תעסוקתית ובריאות העובדים ברעש(, התשמ"ד -

- International Program on Chemical Safety (IPCS), Environmental Health 

Criteria 22, Ultrasound, 1982. 

<http://www.inchem.org/documents/ehc/ehc/ehc22.htm> 

http://www.inchem.org/documents/ehc/ehc/ehc22.htm
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- NFPA 497: Classification of Flammable Liquids, Gases, or Vapors and of 

Hazardous (Classified) Locations for Electrical Installations in Chemical 

Process Areas, 2004 Edition, National Fire Protection Association. 

http://www.nfpa.org/catalog/search.asp?action=search&query=NFPA+497 

- 2015 TLVs® and BEIs®. Based on the Documentation of the Threshold Limit 

Values for Chemical and Physical Agents & Biological Exposure Indices. 

ACGIH® Worldwide Signature Publication. 

http://www.nfpa.org/catalog/search.asp?action=search&query=NFPA+497

