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 הגדרות

ית, באמצעות חומרים כימיים בדיקת מוצרים, בד"כ בצורתם הסופ -ביקורת טיב )ביקורת איכות( כימי 

 .]פרדו[ שונים

 אופי החומריםכדי לקבוע את ב לצורך ביקורת טיב )איכות( מבצעים במפעלכימיות בדיקות ת ושיט

של החומרים, בדיקות בטכנולוגיות בשלביי היצור או  כימיההרכב את ה כימיים שבשימוש, לקבועה

מוגמר )התאמת המוצר לדרישות שנקבעו(. במידת הצורך הבדיקות הכימיות מאפשרות המוצר ה
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חת מזיקים, התנהגות חומר תבחומר או במוצר כולל מזהמים תוכן של מזהמים ו קיום את לזהות

 .מזוןבדיקות טיב כימיות נמצאות בשימוש בתעשיות שונות כולל תעשיית סביבות שונות. השפעת 

 

 http://www.winnipeg.ca/waterandwaste/water/quality.stm: בדיקת איכות מיים  1איור 

 ,צורימשטר תהליכי היכימי של החומר אלה גם לשמירת הלא רק להרכב  הכאשר איכות המוצר קשור

משלבים בדיקות טיב כימיות עם בדיקות פיזיקליות )כגון בדיקת מבנה גבישי של החומר, בדיקות 

גורמי סיכון  ל תהליך בדיקת טיב פיזיקלית,ל עגומידע בנלפירוט קריעה של מתכות אחרי יציקה וכו'(. 

 .פיזיקלי -ביקורת טיב  121ואמצעי בטיחות נא לעיין בגיליון 

ביקורת  120מס'  לעיין בגיליוןוכו' תדירותם טיב עפ"י מטרתם,  תהליכי ביקורמידע כללי על סיווג ת

 .טיב

 בקרת טיב בשיטה כימיתמשימות עיקריות בתהליך 

 הכנת עמדת העבודה .א

ארגון עמדת העבודה לרבות פינוי האזור ממכשולים, הקצאת שטח עבודה נקי, יבש, מואר  -

 ומאוורר.

  .מאזור העבודה חומרים דליקיםסילוק  -

 ., אמצעי אריזהבדיקהחומרים המיועדים ללארגון מקום אחסון  -

 הכנת כלי עזר וכלי מדידה נדרשים -

 נחוץ וכו'. ייעודיהבאת חומרים, ציוד מגן אישי, ציוד  -

כימיות המבצעים במעבדה כימית. דרישות להפעלת המעבדות  ,ביצוע בדיקות כימיות, ברוב המקרים

בתקנות הבטיחות בעבודה )בטיחות וגיהות תעסוקתית בעבודה עם גורמים מסוכנים הוסדרו 

 .2001-במעבדות רפואיות, כימיות וביולוגיות(, תשס"א

ונות ואביזרי הרמה או שינוע. עיין בתהליך תהליך הבאת האמצעים יבוצע לעיתים תוך שימוש במכ

  444עזר "שינוע" מספר 

 הכנת חומרים לבדיקה .ב

 לקיחת דגימות החומרים לבדיקה מתבצעת בשתי שיטות עיקריות:

o  מראש. בתוכנית  הנקבעעובד בהתאם לתוכנית הבדיקות אשר הע"י לקיחת דגימה ידנית

הדגימות, מיקום לקיחת הדגימות, כמות החומר  לביצוע נקבעו מראש זמנים או תדירות

 .2ציוד שנדרש וכו'. ראה איור מס' הו

http://www.winnipeg.ca/waterandwaste/water/quality.stm
http://www.economy.gov.il/Legislation/Laws/Legislation_Links/R032-004.aspx
http://www.economy.gov.il/Legislation/Laws/Legislation_Links/R032-004.aspx
http://www.economy.gov.il/Legislation/Laws/Legislation_Links/R032-004.aspx


3 
Empimed Inform Bureau Ltd. 2016 ©  נוהג טוב בביצוע תהליכי עבודה 

 

 http://www.satimed.eu/process.html: לקיחת דגימה ידנית  2איור 

o  יצור ע"י ילקיחת דגימה אוטומטית כאשר בדיקת לקיחת דגימה מתבצע במהלך תהליך

 .3. ראה איור מס' ON LINEצור מבוקר יאוטומטי ותהליך הימנגנון 

 

swimming-http://woodyspools.com/commercial- שחיה בבריכת מים טיב קרתב מערכת:  3איור 

services/-pool 

 ביקורת טיב כימית )ביקורת איכות(תהליך  .ג

 

 יצור מבצעים בדיקה באחד משתי שיטות:יבהתאם לדרישות של תהליך ה

 תנקבע)טיב( המוצר  איכות החלטה על בשיטה זו ת:איכותי השוואתית היטש 

 במדגם.  הנבדק קיומו או אי קיומו של חומרבעקבות 

 תוכן האת  קבועמאפשר ל אשר ניתוח כמותית: בשיטה זו מבצעים כמותי שיטה

קימות שיטת בדיקת טיב כימית טיטור, סתירה  חומרים במדגם.הכמותי של ה

Titrimetric ,Titration) )גרבימטריתה ושיט ((gravimetric. 

 חומרידוע של )כמות( נפח של ערבוב הוספה הדרגתית ו –מבוססות על טיטרציה  Titrimetricשיטות 

)במדגם,  על השינויים במערכת כדי בקרה( תוך titrant ,אגנטיר)סטנדרטי עם חומר המדגם 

 .בתערובת(

בהתאם לכמויות של . של החומרים כימיותהתגובות המבוססת על תוצאות של  Titrimetric השיט

הרכב של את החומרים סטנדרטיים שהשתמשו עד סיום הבדיקה עפ"י התכנית ניתן לקבוע )לחשב( 

 חומר במדגם.ה

הלך הבדיקה קובעים בעזרת סימנים חזיתיים, שיטות פיסיקליות, בדיקת סיום התהליך הכימי במאת 

 מוליכות וכו'.

http://www.satimed.eu/process.html
http://woodyspools.com/commercial-swimming-pool-services/
http://woodyspools.com/commercial-swimming-pool-services/
http://woodyspools.com/commercial-swimming-pool-services/
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תגובות החומרים במהלך ה מסה של מבוססות על חוק שימור ((Gravimetric גרבימטרית שיטות

או  מרכיביו המבודדים בצורה טהורהת א ,המסה של חומר הבדיקהקובע את כימיות. המחקר ה

 רכב ידוע במדויק.התרכובות של 

 ניקוי הציוד .ד

. כמו כן ניקיונות שהצטברו -להסיר אייוד, צהיש לנקות את עמדת העבודה ו ,בדיקההעם סיום תהליך 

 ולפנות את הלכלוך. עמדת העבודהיש לנקות את הרצפה סביב 

לאתר פסולת מסוכנת על פי תקנות רישוי עסקים )סילוק פסולת  החומריםלפי הצורך יפונו שאריות 

 .1990 -חומרים מסוכנים(, התשנ"א

 בתהליך ביקורת טיב בשיטה כימיתגורמי סיכון עיקריים 

מקור לסיכונים למבקר או עובדי עזר פרט לסיכוני חשיפה מהווה  לא כימיתהליך ביקורת טיב ת

נות שפעולות ליד עמדת הבדיקה ונובעים מסביבת העבודה, דהיינו מכהסיכונים לחומרים כימיים. 

 וחומרים אשר נבדקים או נמצאים בשימוש במהלך הבדיקה.

 חשיפה לחומרים כימיים .א

 זיהוי:

-פגיעה במערכת הנשימה ובעור על ידי חשיפה נשימתית ועורית לחומרים אורגנים/אי

במהלך לקיחת דגימות,  יצורהיאורגנים )רעילים או קורוזיביים( הנמצאים בתהליך 

 משמשים כחומרי ניקוי/שטיפה.או  במהלך הבדיקה

 הערכה:

של חומרים בסביבת העבודה הוגדרו או אבקות המותרים לאדים ם המרבייהריכוזים 

ובחוברת ערכים  גהות תעסוקתית ובריאות העובדיםבתקנות הבטיחות בעבודה בתחום 

 .ACGIH מותרים של מרביים

 בקרה:

o  מכיוון שבעת ביצוע עבודות או ניקוי בחלל לא מאוורר קיים סיכון להצטברות

 עבודה במקום מאוורר היטב.העמדות את של אדים או אבקות, יש לארגן 

o  באוורור מאולץ מסוג יניקה מקומית על ידי שימוש במנדף  העבודהציוד עמדות

או בתא אוורור. פתחי היניקה חייבים להיות ממוקמים במקומות שאינם עולים 

 כימייםעל גובה פניו של העובד, על מנת לא לגרום לתנועת אדים של חומרים 

 דרך אזור נשימתו של העובד.

o ש בגדי עבודה בעלי שרוולים הגנה מפני חשיפה עורית ועינית: על העובד ללבו

)ציוד מגן  ארוכים ולהשתמש בציוד מגן אישי בתקנות הבטיחות בעבודה

http://www.moital.gov.il/NR/exeres/B158948A-E315-4E2E-859C-DB8F64B4391A.htm
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. כמו כן יש לדאוג להתקנת משתפת עיניים ומקלחת  - 1997אישי(, התשנ"ז

 .ANSI Z:358.1-2004. חירום בהתאם לתקן אמריקני

o  הגנה מפני חשיפה נשימתית: על העובד להשתמש במסכת נשימה עם מסנן

)ציוד  , כפי שהוגדר בתקנות הבטיחות בעבודהאשר בשימושלחומרים מתאים 

 .1997-מגן אישי(, התשנ"ז

o  יש לבצע נטור סביבתי על ידי בודקים מוסמכים בהתאם העבודה בעמדות

לתדירות הקבועה בחוק לפי תקנות הבטיחות בעבודה )נטור סביבתי ונטור 

 ]תקנות ניטור[ .1990 –ביולוגי של עובדים בגורמים מזיקים(, התשנ"א 

o  בדיקות הלתוצאות  התאםבהעובדים חייבים לעבור בדיקה רפואית

 סביבתיותה

o הכרת הסיכונים ודרכי בגיליונות בטיחות לחומרים שבשימוש הצטיידות ,

 .מניעתם
 

 פגיעה מכנית .ב

 זיהוי:

 ת.ומכונהם נעים של ינגיעה בחלקמפגיעת בגוף העובד כתוצאה  .א

 מסועים.של פגיעה בגוף העובד ובאנשים שמסביבו כתוצאה מנגיעה בחלקים נעים  .ב

 .או מסועים המכונהלכידת ביגוד או שיער העובדים בחלקים נעים של  .ג

שלוליות או גרגרי  ,עקב מכשולים במעברים ,נפילות, מעידות או החלקות של עובדים .ד

 .חומרים על הרצפה

 פגיעה מכלי שינוע המופעלים באזור העבודה. .ה

 בקרה:

לפקודת הבטיחות בעבודה יעשה בהתאם ימכונות חלקים המסוכנים של המיגון לבטח ל .א

 .1970 –)נוסח חדש(, התש"ל 

הצטיידות העובד בציוד מגן אישי הכולל הרכבת משקפי מגן, נעילת נעלים סגורות  .ב

 .1997 –לתקנות הבטיחות בעבודה )ציוד מגן אישי(, התשנ"ז בהתאם 

הימנעות מלבישת בגדים רופפים וענידת תכשיטים העלולים להיתפס בחלקי המכשור  .ג

 המופעל.

העובד ציוד ומכשור תקין וכן על ניקיון עמדת העבודה מצדם של בהקפדה על שימוש  .ד

 והאנשים המצויים בסביבתו.

הקפדה על שמירת מרחק מהמכונה המופעלת וכן הימנעות מעשיית פעולות ותנוחות לא  .ה

 חלקים של המכונה.מנכונות עם הידיים העלולות לגרום לפציעת היד 

 התקנת מפסקי חירום לאורך המסוע. .ו

מצוות עובדי האחזקה לביצוע עבודות המוגדרות בחוק כאשר עובדים  יומינוהסמכה  .ז

פקודת הבטיחות בעבודה )נוסח חדש(, המכונה אינה מגודרת )אדם כשיר( עפ"י דרישות 

http://www.moital.gov.il/NR/exeres/1AF89BAB-F3F3-4BC9-9854-8576746F6E66.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/1AF89BAB-F3F3-4BC9-9854-8576746F6E66.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/1AF89BAB-F3F3-4BC9-9854-8576746F6E66.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/8EF32B22-EA53-4B43-BC99-8D114C83BEA6.htm
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 .1970 –התש"ל 

 

 סיכוני פגיעה מחשמל .ג

 זיהוי:

העובד עלול להיפגע כתוצאה מהתחשמלות / מכת חשמל הנובעת משימוש בציוד חשמלי לא תקין 

 ן לא בטוח ומונע התחשמלות.פושהועברו במקום בא ביצוע עבודות או בכבלי חשמלבשעת 

מכת חשמל )שוק( הנה תוצאה של מעבר זרם דרך הגוף בעוצמה הגורמת לתופעות פיסיולוגיות 

 שליליות. חומרת המכה תלויה בכמות הזרם, משך ההופעה ומסלולו.

 בקרה:

ה בו נעשה שימוש בחשמל יש להשתמש לצורך מניעת פגיעה עקב התחשמלות: בכל מקר .א

;  ובשיטות עבודה 1954 –לחוק החשמל, תשי"ד בהתאם  בדוקובציוד חשמלי תקני, תקין 

 .1990 –לתקנות הבטיחות בעבודה )חשמל(, התש"ן בטוחות בהתאם 

 מכשור חשמלי ייבדק תקופתית על ידי חשמלאי מוסמך. הבדיקות תתועדנה ותשמרנה. .ב

תקנות החשמל עפ"י דרישות  יםכל עבודות החשמל ייבצעו ע"י חשמלאי בעל רישיון מתא .ג

 .1985-(, התשמ"התרישיונו)

לטל יותקן מפסק למניעת התחשמלות המופעל טיבכל לוח חשמל ממנו מוזן ציוד חשמלי מ .ד

 יצרן וחוק החשמל.ה בחודש עפ"י הוראת)פחת(. הפחת ייבדק פעם  A0,03לף בזרם ד

חוק ע"י חשמלאי בעל רישיון בודק עפ"י הנחיות תיבדק הארקה רציפות ארקת הציוד. ה .ה

 החשמל.

 

 סיכוני אש .ד

 זיהוי:                     

לגרום להתלקחות, במיוחד כשמדובר בחומרים  העלולבמקום העבודה, דליקים  חומריםהמצאות 

עבודה עם אש דליקים בעלי נקודת הבזקה נמוכה מטמפרטורת החדר וכן במצבים בהם מבצעים 

חומרים דליקים. חלקיקים חמים עלולים להגיע לחומרים של  אחסוןבסמוך לתהליכי ייצור או  גלויה

 הדליקים ולגרום לפרוץ שריפה.

 בקרה:

עבודה לפי נוהל "בטיחות בעבודות חמות" המבטיח נקיטת אמצעי הגנה וזהירות למניעת היווצרות 

. נוהל זה יכלול התייחסות עבודותמצב בו תתאפשר התלקחות של חומרים דליקים במהלך בצוע 

 לאמצעי זהירות ומגן שיש לנקוט לפני התהליך.

 (םארגונומייסיכון פיסיולוגיים )היבטים  גורמי .ה

 :יזיהו

 לא תנועות מבצעיםתנועות חוזרות וממושכות, או  מבצעיםהעובדים  ,ביצוע עבודות במהלך

 .במהלך ביצוע עבודות נוחות

הם מקבלים חומרים הנדרשים ב ,במקרים מסוימים על עובדים להרים חלקים כבדים

 וכו' אריזות, לתהליך

http://www.moit.gov.il/NR/exeres/3B00B9AF-8D24-4CE4-9F32-2326ADBED469.htm
http://www.moital.gov.il/NR/exeres/03B31C7D-EA6D-4BBE-9F64-ED6182E84F22.htm
http://www.moit.gov.il/NR/exeres/4F6220D0-B396-43FF-BC13-1C56BE3216CF.htm
http://www.moit.gov.il/NR/exeres/4F6220D0-B396-43FF-BC13-1C56BE3216CF.htm
http://www.moit.gov.il/NR/exeres/4F6220D0-B396-43FF-BC13-1C56BE3216CF.htm
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 :בטיחות אמצעי

 במידה. נוחות הלא התנועות אתלצמצם  כדיאריזה הבתהליך  העבודהעמדות את לארגן  יש

 הובלה באמצעי או ההרמה במכונות להשתמש יש כבדים מטענים לשנע וא להרים צורך ויש

 .מתאימים

 פגיעה בעיניים .ו

ת לעיל גורמת לעייפות יתר של זכרוממושך באביזרי עזר במהלך בדיקה ויזואלית המשימוש 

 העובד )ירידת ראיה(.יה של יאדם ועלולה לגרום לירידה בחדות הראה

 קרהב

o יה תקופתי פעם לשנה לפחותייש לבצע בדיקת רא. 

o ארגון מקום עבודה מואר עם אווירה נאותה. 

 (טוב נוהג) מפגעים מניעת

לבצע תוך הקפדה יש  קרת טיב )איכות( ויזואליתב היבטי הבטיחות והגהות בעבודה ניהול

 הבאים: כלליםהעל 

 כללי .1

 המפעל מנהל"י ע לכך אושר אשר מדריך ידי על, לפחות לשנה אחת לעובדים הדרכה

 מנהלים ועובדי ההחזקה יודרכו ע"י מדריך מוסמך לכך בלבד.)בעלים(. 

 פנקס הדרכה לרבות תיעוד מועד ההדרכה, המדריך והחומר הנלמד.  לנהל יש

 לביצוע לדאוג ישעמדת העבודה של עובד "ותיק"  יאו שינו לעבודהכניסתו של עובד חדש  עם

סיכונים לרבות ההפחתת ל ם, אמצעיהעבודעמדת הב לסיכונים התייחסות שתכלול הדרכה

 תאונה לרבות חריג אירוע בעת התנהגותכללי , יםאישי הגנהואמצעי  הנדסיים םאמצעי

 .תאונה וכמעט

 הצורך בדבר שילוט. ובטיחותיים גהותיים סיכונים לרבות, העבודה באזור הסיכונים שילוט

 .מזון צריומ אחסון כולל עישוןו שתיה, אכילה איסור בדבר שילוט. אישי מגן בציוד בשימוש

 ]חוק איסור עישון[.

, העבודה בתהליך וגהות בטיחות מפגעי לגבי מידע להעברת( בכתב)נוהל  שיטה הגדרת

 מפגעי על דיווח באמצעות, להנהלה מהעובדים מידע העברת. המפעל הנהלת באמצעות

 .עבודה תאונת או תאונות כמעט, וגהות בטיחות

 סיכוני פגיעה מחשמל .2

בהתאם לחוק החשמל ובשיטות עבודה בטוחות לפי  בדוקושימוש בציוד חשמלי תקני, תקין 

 כגון: 1990 –התש"ן תקנות הבטיחות בעבודה )חשמל( , 

 (.ביותר נמוך בזרם)שימוש  בחשמל שימושל ביותר הבטיחותית השיטה בחירת .א

 .מוסמך חשמלאי ידי על תקופתית תיבדק החשמלית מערכתה .ב

http://www.moital.gov.il/NR/exeres/03B31C7D-EA6D-4BBE-9F64-ED6182E84F22.htm
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 .של הציוד המופעל מזרם חשמלי הארקה יפותרצ בדיקת .ג

 נגד התחשמלות )פחת(. םהתקנת מפסקי .ד

 סיכוני אש .3

במהלך או התפוצצותם היווצרות מצב בו תתאפשר התלקחות של חומרים דליקים  למניעת

 :ל לדאוג ישבצוע תהליך 

o מהאזור דליקים חומרים הרחקת. 

o אמצעי נקיטת המבטיח" חמות בעבודות"בטיחות  לנוהל בהתאם עבודה 

 .התלקחות למניעת והגנה זהירות

o  הרשות הארצית  אשר נקבעו ע"ינחיות ההקיום אמצעי כיבוי אש עפ"י

 .לכבאות והצלה

o אוורור אזור העבודה. 

o תכנון עמדת העבודה בכדי למנוע הצטברות אדים או אבקות בחללים  

 והיווצרות אווירה נפיצה.

o  .התקנת גלאים במידת הצורך 

 מגע עם עצמים חמים .4

 שימוש בביגוד בעל שרוולים ארוכים, מכנסיים ארוכים. -

 כון התהליך )שימוש במערכות ומכונות אוטומטיות(.ימ -

 כימיים חומרים .5

 .מאולץ באוורורהעבודה  עמדותאת  לציידיש  בתהליך וגזים פיםנד בפליטת הסיכונים לאור

 .מקומית ליניקה המערכות יעילות של תקופתית בדיקה ביצוע

 דפים ועשן כנדרש בתקנות הבטיחות בעבודה.סביבתי לנ ניטור ביצוע

, בתקנות לנדרש בהתאם תעסוקתיות מרפאות באמצעות ביולוגי וניטור רפואי מעקב ביצוע

 .הסביבתי בניטור הריכוזים הערכת לאור

במידה שהריכוזים המתקבלים גבוהים מרמת הפעולה,  הסביבתי הניטורלתוצאות  בהתאם

 .נשימתית להגנה במסכה שימוש יידרש

 במקוםעל ידי מחזיק  המאורגןבגדי עבודה במקום עבודה, כיבוסם באופן מרוכז  הסרת

 העבודה.

 , הכרתת הסיכונים ודרכי מניעתם/צמצומםבגיליונות בטיחות לחומרים שבשימוש הצטיידות

 (.הלחמה פעולת בעת אפשריים פרוק תוצריעל  מידע)לרבות 

 

 

 

 

file:///C:/Users/Michael/Downloads/הרשות%20הארצית%20לכבאות%20והצלה
file:///C:/Users/Michael/Downloads/הרשות%20הארצית%20לכבאות%20והצלה
file:///C:/Users/Michael/Downloads/הרשות%20הארצית%20לכבאות%20והצלה
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