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 הגדרה

חלקים באמצעות דבקים שונים  בין)קבוע(  פריק בלתי חיבור קבלת ךיתהל -הדבקה 

 .]1[ בשיטות שונות

 '.דניתן להדביק חלקים העשויים מעץ, מתכת, נייר, חומרים פלסטיים, זכוכית וכ

ובאמצעות שימוש באקדח המפזר דבק על פני  באמצעות הברשה ניתן להדביק חלקים

 החלקים המיועדים להדבקה.

 סוגי דבקים

 לצורך הדבקה נעשה שימוש בשני סוגי דבקים עיקריים:

      דבק קר 

      דבק חם 

דבקים יכולים להיות בעלי צבעים שונים ובעלי כושר הדבקה ועמידות בפני חום ולחות 

 להלן מובאות כמה דוגמאות:בדרגות שונות. 

 דבק קר

דבק לבן המכיל פוליוויניל אצטט: שימושי בעיקר בהדבקת עץ, נייר וביגוד. דבק זה  .א

 הנו בעל כושר הדבקה בינוני ויכולת עמידות בפני חום ולחות נמוכה.

דבק אפוקסי: שימושי בעיקר בהדבקת עץ, מתכת, זכוכית, סיבי זכוכית ובעבודות  .ב

 בעל כושר הדבקה מצוין ויכולת עמידות בפני חום ולחות מצוינת. בניה. דבק זה הנו

דבק ציאנואקרילאט: שימושי בעיקר בהדבקת זכוכית, קרמיקה, חומרים פלסטיים  .ג

ומתכת. כושר הדבקה של דבק זה הנו מצוין וכמו כן יכולת עמידותו בפני חום ולחות 

 הנה מצוינת.

דבקת שכבות דקות, חומרים (: שימושי בעיקר בהContact cementדבק מגע ) .ד

פלסטיים, דיקט וחומרי ריצוף. כושר הדבקה של דבק זה הנו טוב, יכולת עמידותו 

 בפני חום הנה מצוינת ובפני לחות הנה טובה.

דבק צהוב: שימושי בעיקר בהדבקת עץ, נייר וביגוד. כושר הדבקה של דבק זה הנו  .ה

 .[2]בינוני ויכולת עמידותו בפני לחות הנה בינונית 

 דבק חם

דבק חם המתקבל על ידי התכתו. שימושי בעיקר בהדבקת זכוכית, חומרים פלסטיים 

ועץ. כושר הדבקה של דבק מסוג זה משתנה ויכולת עמידותו בפני חום ולחות הנה 

 בינונית.
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 משימות עיקריות בתהליך הדבקה

 הכנת עמדת עבודה .א

אוורר, הרחקת מקורות יבש, מואר ומו ארגון עמדת העבודה, הקצאת שטח עבודה נקי

 הצתה, חום וניצוצות.

הבאת חלקים, דבקים, מדללים וחומרים אחרים, ציוד מגן אישי. תהליך הבאת החלקים 

 יבוצע לעיתים תוך שימוש באביזרי הרמה או שינוע.

ובתקנות הבטיחות בעבודה )עגורנים מפעילי  444עיין בתהליך עזר "שינוע" מספר 

 .- 1992 (, התשנ"גמכונות הרמה אחרות ואתתים

 הכנת ציוד, חלקים וחומרים .ב

 ,הכנת החלקים כוללת בדרך כלל ניקוי האזור המיועד להדבקה על ידי הסרת שומנים

 -, "טיפול שטח 183 "הסרת שומנים" מספר ניקיונות וטיפול שטח. עיין בתהליכים-אי

רטוב" מספר  ו"עיבוד אברזיבי 357, "עיבוד אברזיבי יבש" מספר 244מכני" מספר 

362. 

כמו כן במידה שיעשה שימוש בתערובת דבקים, יש לערבב את הדבקים הדרושים 

 באופן ידני/מכני כדי ליצור תערובת דבקים אחידה.

 מריחת דבק או התזת דבק על פני החלקים המיועדים להדבקה.

 "מריחה". 318לפרטים נוספים לגבי מריחה, ראה תהליך מספר 

 מריחה .ג

על פניהם של החלקים המיועדים להדבקה.   דבק אחידה בעזרת מברשתמריחת שכבת 

תהליך המריחה יכול להתבצע באופן ידני או באמצעות מכונות. במכונות מוסעים 

החלקים הנדרשים להדבקה, להם מוסף דבק )בדרך כלל במצב צבירה נוזלי( היכול 

ם מועברים להיות מחומם או בטמפרטורת החדר. הדבק נמרח על גבי החלקים וה

 הלאה לצורך הדבקה.

 ריסוס .ד

התזת דבק על פני חלקים המיועדים להדבקה על ידי שימוש באקדח דבק. שימוש  

 באקדח יעשה בעיקר בהדבקה עם דבק קר.

 מוצג אקדח ריסוס של דבק המותז באמצעות לחץ. 1באיור 
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Aubuchon Hardware, -http://paint -לקח מני. אקדח ריסוס להתזת דבק. ]1איור 

adhesives.aspx-spray-272-supplies.hardwarestore.com/50-and.] 

 תיאור תהליך הדבקה .ה

 תהליך הדבקה יעשה בדרך הבאה:

ל שני החלקים המיועדים להדבקה זה מול זה והידוקם יחד התאמת שטחי ההדבקה ש

 קשה והחלקיםתק אשר בין החלקים מבשכבת הדעד ש לפרק הזמן המוגדר בתהליך

 ם.הנדבקים ביני

 מודגמת פעולת הדבקה של משטחי עץ. 2באיור 

 

          

Altec Lansing , -http://www.mfk. הדבקה של משטחי עץ. ]2איור 

projects.com/images/Resize%20of%20gluing%20an%20A7.jpg[ 

 עבודות גימור .ו

 .הסרת שאריות דבק

עם תום ביצוע ההדבקה, תבוצע הסרת שאריות הדבק שהצטברו בצדי החלקים 

המודבקים החורגים משטח ההדבקה בעזרת מים וסבון או בעזרת חומרים אורגניים 

 .למסיסותו בתווך מימי או אל מימי()בהתאם להרכב הדבק ו

http://www.mfk-projects.com/images/Resize%20of%20gluing%20an%20A7.jpg
http://www.mfk-projects.com/images/Resize%20of%20gluing%20an%20A7.jpg
http://www.mfk-projects.com/images/Resize%20of%20gluing%20an%20A7.jpg
http://www.finishsystems.com/images/lynx.jpg
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 יבוש .ז

יבוש החלקים שהודבקו יעשה בטמפרטורת החדר או על ידי הכנסתם ליבוש בתנור 

 .262בהתאם לסוג הדבק. ראה תהליך "יבוש וסוגיו" מספר 

 ניקוי הציוד .ח

-עם סיום תהליך ההדבקה, יש לנקות את עמדת העבודה והציוד משאריות דבק ואי

 ניקיונות.

 סיכון עיקריים בתהליך הדבקהגורמי  

 סיכונים בטיחותיים

 מגע עם עצמים חמים

 זיהוי:

)מאקדח  שימוש בדבק חםה במהלךת היפגע בכוויועובד המדביק חלקים עלול ל

ית( בעת שימוש בדבקים טת חום )אקסותרמיפלכתוצאה מוכן  ההדבקה או הדבק(

 [.3ציאנואקרילטים]

 בקרה:

 ,כפפות עמידות בפני חוםו בעלי שרוולים ארוכיםעל העובד ללבוש בגדי עבודה 

-משקפי מגן בהתאם לתקנות הבטיחות בעבודה )ציוד מגן אישי(, התשנ"זלהרכיב 

1997. 

 פציעה מכנית

 זיהוי:

ל ע  כתוצאה מהזרקת דבק ,פציעה של עובד המדביק חלקים בעזרת אקדח דבק .א

 העור.

פציעה של העובד המבצע עבודות הדבקה ושל העובדים מסביבו כתוצאה  .ב

 .וסתחת לחץ המיועדים לריס יםבק סגוראו מכל ד צינור סתוםפיית מהתפוצצות 

גדרות הם קולטי אוויר עפ"י הנבדיקה תקופתית של מכלי לחץ שהי תקיימת חוב

 1970-פקודת הבטיחות בעבודה ]נוסח חדש[, תש"לשל 

 חלקי עור חשופים. צבעות,הדבקת א .ג
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שימוש בדבקים מהירי יבוש כגון דבקים עת הדבקת עפעפיים, שפתיים ב

ציאנואקרילטים. הדבקת גפיים לדבק בתהליך מריחה ידני/במכונה בעת 

 תאונה/תקלה.

 בקרה:

 בלי לכוונו לכיוון חלקי גופו של העובד.ול לוח ריסוס, שימוש באקדח ריסוס מ .א

טרם ביצוע עבודות הדבקה באמצעות  ביצוע בדיקה של תקינות הציוד .ב

         ריסוס.

הסרת דבק מחלקי גוף שנדבקו בהתאם להנחיות גיליון הבטיחות של הדבק  .ג

 הרלוונטי.

 סיכוני פגיעה מחשמל

 זיהוי:

העובד עלול להיפגע כתוצאה מהתחשמלות/מכת חשמל הנובעת משימוש באקדח 

 התזת דבק.לחשמלי 

מעבר זרם דרך הגוף בעוצמה הגורמת לתופעות מכת חשמל )שוק( הנה תוצאה של 

 פיזיולוגיות שליליות. חומרת המכה תלויה בכמות הזרם, משך ההופעה ומסלולו.

 בקרה:

לצורך מניעת פגיעה עקב התחשמלות: בכל שיטות התזת דבק בעזרת אקדח  .א

ק ובהן נעשה שימוש בחשמל יש להשתמש בציוד חשמלי תקני, תקין ובד

ובשיטות עבודה בטוחות בהתאם   ;1954 –תשי"ד בהתאם לחוק החשמל, 

 .1990 –לתקנות הבטיחות בעבודה )חשמל( התש"ן 

אקדחי התזת דבק חשמליים יבדקו תקופתית על ידי חשמלאי מוסמך. הבדיקות  .ב

 תתועדנה ותשמרנה.

 סיכוני אש

 זיהוי:

אדים של חומרים דליקים משתחררים לסביבה בעת שימוש בסוגי דבקים מסוימים כגון 

 ., דבק ציאנואקרילאט ודבק מגעיםרכיבדבק אפוקסי המורכב משני 

 בקרה:
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יש לבצע עבודות הדבקה באזורים מאווררים היטב בכדי למנוע הצטברות של  .א

 אדים של חומרים דליקים באזור העבודה.

ביצוע הדבקה תוך שימוש בדבקים על עת אש, הצתה בהרחקת מקורות חום,  .ב

בסיס ממס אל מימי דליק. לחלופין ביצוע הדבקה עם דבקים אלו באזור עבודה 

בו מערכות החשמל והתאורה מותאמות לאווירה נפיצה לפי תקן ישראלי 

 .NFPA497 [4,5] -ו 60079

 עבודת הדבקה.אמצעי כיבוי אש חייבים להיות ממוקמים בסמוך לאזור ביצוע  .ג

 סיכונים גהותיים

 חשיפה לחומרים כימיים )אדים וגזים(

 זיהוי:

חשיפה נשימתית ועורית לאדים של חומרים אורגנים רעילים הנפלטים בעת מריחת או 

התזת הדבק, ההדבקה והייבוש. שלב מריחה/התזת דבק ברוב המקרים בתעשייה 

דבק ממנו מתאדים אדים לאוויר מתבצע באופן פתוח ובשיטה ידנית, כמו כן שטח פני ה

 גדול יחסית, לכן שלב זה מסוכן יותר מאשר שלב ההדבקה.

 הערכה:

הריכוזים העליונים המותרים לאדים של חומרים אורגנים בסביבת העבודה הוגדרו 

 .ACGIH[6,7,8]   ובחוברת ערכים עליונים מותרים של בתקנות הבטיחות בעבודה

 בקרה:

בחלל לא מאוורר קיים סיכון להצטברות של אדים, יש מכיוון שבתהליך הדבקה  .א

 לארגן עמדות הדבקה במקום מאוורר היטב.

יש לצייד עמדות לעבודות הדבקה באוורור מאולץ מסוג יניקה מקומית על ידי  .ב

. פתחי היניקה חייבים להיות ממוקמים [9] שימוש במנדף או בתא אוורור

ד, על מנת שלא לגרום לתנועת במקומות שאינם עולים על גובה פניו של העוב

 אדים של חומרים אורגנים דרך אזור נשימתו של העובד.

על העובד ללבוש בגדי עבודה בעלי שרוולים ארוכים, להצטייד במסכת נשימה,  .ג

כפפות עמידות בהתאם להרכב הדבק חומרים אורגנים ומשקפי מגן כפי שהוגדר 

 .-1997בתקנות הבטיחות בעבודה )ציוד מגן אישי(, התשנ"ז

הדבקה חובה לבצע ניטור סביבתי על   בהתאם לסוגי הדבקים והרכבם, בעמדות .ד

ידי בודקים מוסמכים בהתאם לתדירות הקבועה בחוק לפי תקנות הבטיחות 
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 –בעבודה )ניטור סביבתי וניטור ביולוגי של עובדים בגורמים מזיקים(, התשנ"א 

1990. 

הסביבתי מצביעות על ערכי חשיפה הגבוהים מרמת  במידה ותוצאות הנטור .ה

הפעולה, העובדים החשופים חייבים לעבור בדיקות רפואיות וניטור ביולוגי 

 בהתאם לאמור בתקנות הבטיחות בעבודה.

במידה ותוצאות הנטור הסביבתי מצביעות על ערכי חשיפה הגבוהים מרמת  .ו

לבצע עבודות הדבקה הפעולה בחשיפה לאדים, עד לשיפור תנאי העבודה, יש 

כאשר העובד מצויד במסכה עם מסנן ייעודי לדבקים בהתאם לתקנות הבטיחות 

 .1997 –בעבודה )ציוד מגן אישי(, התשנ"ז 

 .[10]הצטיידות בגיליונות בטיחות לדבקים הנמצאים בשימוש  .ז

 ים(יסיכונים פיסיולוגיים )היבטים ארגונומ

 זיהוי:

 ריות.וחזמביצוע עבודות מריחה/התזה והדבקה בתנוחות לא נוחות או בתנוחות  .א

 זמני עמידה ארוכים במהלך ביצוע עבודות אלו. .ב

 הרמת ציוד כבד או לא נוח להרמה. .ג

 בקרה:

על העובד לעשות הפסקות קבועות במשך זמן העבודה כדי לשחרר את  .א

 מתנוחות לא נוחות.  גופו

עבודות מריחה/התזה והדבקה בישיבה, יש מקרים בהם העובד יכול לבצע  .ב

 להעדיף תנוחת ישיבה על פני עמידה.

 .[11] הרמת משאות תבוצע עם ציוד הרמה כגון עגורן .ג

 מניעת מפגעים )נוהג טוב(

ניהול היבטי הבטיחות והגהות בעבודה בתהליך הדבקה מומלץ לבצע תוך הקפדה על 

 התנאים הבאים:

 כללי .1

לשנה לפחות, מומלץ על ידי מדריך מוסמך בנושא ביצוע הדרכה לעובדים אחת  .א

 סיכונים בתהליך הדבקה ודרכי מניעתם.

כמו כן ההדרכה תתועד בפנקס הדרכה לרבות תיעוד מועד ההדרכה, המדריך  .ב

 להחתים את העובד אשר השתתף בהדרכה. ישוהחומר הנלמד. 
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ה, יש לדאוג לביצוע הדרכה לגבי סיכונים בהדבק ,עם כניסתו של עובד חדש .ג

סיכונים לרבות אמצעי מיגון אישי )יש להדריך עובדים ביחס ההפחתת ל הדרכים

לבחירת, שימוש, שמירה ואחסנה של ציוד מגן אישי לעבודות הדבקה(, 

 .[12] התנהגות בעת אירוע חריג לרבות תאונה וכמעט תאונה

שילוט שילוט הסיכונים באזור העבודה, לרבות סיכונים גהותיים ובטיחותיים כגון  .ד

בדבר סכנת הידבקות אברים, שילוט בדבר הצורך בשימוש בציוד מגן אישי 

 .[13,14] במגע עם דבקים ושילוט בדבר איסור העישון

הגדרת שיטה )נוהל( להעברת מידע לגבי מפגעי בטיחות וגהות בתהליך  .ה

העבודה, באמצעות מנהל המחלקה או נאמן בטיחות מחלקתי. יש לעודד את 

הות, בדים להנהלה, באמצעות דיווח על מפגעי בטיחות וגהעברת המידע מהעו

 .כמעט תאונות או תאונת עבודה

מומלץ לבצע עבודות הדבקה בזמן בו נמצאים מינימום אנשים  –תזמון תהליכים  .ו

באזור התהליך. כך ימנע מצב של חשיפת אנשים שאינם חיוניים לתהליך 

 ותודות הדבקה מסיבילסיכונים גהותיים ובטיחותיים. כך למשל תבוצענה עב

 בשעות בהן האיוש במקום העבודה היינו נמוך או חלקי.

צורך שימוש באמצעי הרמת משאות כגון עגורן בהרמת חלקים כבדים ל .ז

 .הדבקתם/יבושם

 סיכוני פגיעה מחשמל .2

ק בהתאם לחוק החשמל ושימוש בשיטת ושימוש בציוד חשמלי תקני, תקין ובד .א

 בעבודות חשמל.עבודה בטוחות לפי תקנות הבטיחות 

 בדיקת מכשור חשמלי באופן תקופתי על ידי חשמלאי מוסמך. .ב

 סיכוני אש .3

ווצרות אווירה ילמניעת היווצרות מצב בו תתאפשר התלקחות של חומרים דליקים או ה

 נפיצה במהלך בצוע הדבקה יש לדאוג ל:

 של הצטברות למנוע כדי היטב מאווררים באזורים הדבקה עבודות ביצוע .א

 .העבודה באזור דליקים אורגנים חומרים של אדים

 חומרים המכילים נורותיצ/מכלים ניקוי, מהאזור דליקים חומרים הרחקת .ב

 .ומזנק כיבוי צינורות, מטפים לרבות אש כיבוי אמצעי מיקום, דליקים

 מגע עם עצמים חמים .4

 שילוט בדבר סיכוני כוויה בעבודות הדבקה עם דבק חם. .א
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בכפפות נגד חום לצורך ביצוע עבודות הדבקה מניעת מגע עם דבק חם ושימוש  .ב

 תוך שימוש בדבק חם.

 חומרים כימיים .5

 ביצוע עבודות הדבקה במקום מאוורר היטב. .א

 ציוד עמדות הדבקה באוורור מאולץ מסוג יניקה מקומית. .ב

 ביצוע בדיקה תקופתית של יעילות המערכות ליניקה מקומית. .ג

רש בתקנות הבטיחות בעבודה ביצוע נטורים סביבתיים לחומרים אורגניים כנד .ד

 בהתאם לסוג הדבק.

ביצוע מעקב רפואי ונטור ביולוגי באמצעות מרפאות תעסוקתיות בהתאם  .ה

 לנדרש בתקנות, לאור הערכת הריכוזים בנטור סביבתי.

 רעילות נמוכים יותר.ערכי שימוש בדבקים המכילים ממסים בעלי  .ו

 וש.בגיליונות בטיחות לדבקים הנמצאים בשימ הכרת המידע .ז

הקפדה על ביצוע תהליכי הדבקה תוך שימוש בביגוד בעל שרוולים ארוכים,  .ח

 כפפות עמידות בהתאם להרכב הדבק, מסכה עם מסנן ייעודי ומשקפי מגן.

 הסרת בגדי עבודה במקום עבודה, כיבוסם באופן מרוכז על ידי מקום העבודה. .ט

 ביבליוגרפיה
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