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 הגדרות

פלסטי באמצעות תבניות החומר ה לשסופית הצורה ה לעיצובהינו תהליך  יצירת מוצרי תבנית

 ]פרדו[ בשיטות שונות.

אשר מסוגלים ם טבעיים או סינתטיים יפולימר על בסיס חומרים –)פלסטיק( חומרים פלסטיים 

לשמור  התקררותהמוצר ולאחר צורת את לקבל צורות של תבנית המעתיקה ום ולחץ ימבהשפעת ח

 .לאורך זמן רבעל הצורה 

ועץ, ובכך מאפשרים בהצלחה את סגסוגת פלדה, מתכות יקרות, בטון  חומרים פלסטיים מחליפים

 לשמור חומרים חשובים בתעשייה.

 עיקריות של חומרים פלסטיים מאפיינים

 משקל קל משקל סגולי קטן(); 

 ( חומר מבודד חשמליתdielectric material;) 

  מוליכות תרמית נמוכות(;חומר מבודד תרמית( 

 שונים; ריג אוועמיד בתנאים מז 

  ת;וקורסיבילסביבות עמיד 

  שינויים חדים בטמפרטורה לאור הפיסיקליות  ותכונותיו השפעה נמוכה על צורת המוצר

 ;(יציבות ממדית)

 תחת עומסים שונים; יציבות ממדית 

  האנרגיהיצור חוסך יתהליך. 

  מחזור;אפשרות 

 ;)חומר גמיש )אלסטי 

 ;אפשרות קבלת חומר שקוף 
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 צור;יקל ונוח בי 

  מוצר בצבעים שונים. קבלתלאפשרות 

 שימוש בחומרים פלסטיים

 בתעשיות הבאות: משיםתמשבחומרים 

o רכיבי בלמים, גופי עבודה של מ, שונים, גלגלי שיניים מיסבים ונעלי החלקה, מכלים :הנדסה

 ;וכו'משאבות 

o  תעשיית אלקטרוניקה וחשמל: חומרי בידוד, מרכיבים רבים, גופי תאורה, גופים של מכונות

 ;וכו'ומכשרים 

o  :חלקי מכוניות, מטוסים, טילים, צינורות, וכותחבורה וכלי רכב;' 

o האוורור;  יגמר, מארזים שקופים; סוככים; מכשיר י; חומרתעשיית בנייה: גגות שקופות

 ;'קירות שקופים וכוגדורים ו ארובות;

o  חממות, וכוחקלאות: כיסוי;' 

o  :עצמות, מפרקים, עורקים  -הגוף האנושי ציוד, מכונה, ייצור של חלקים "חילוף" של רפואה

 וכלי דם גדולים אחרים;

o  :כלי שולחן, בגדים, נעליים, פרוות, וכומשק בית';. 

 שיטות עיקריות ליצור מוצרי פלסטיק

 Calendering – עברת חומר מחומם בין באמצאות ה רמו פלסטייםתיריעות ולוחות יצור י

 (.1איור מס'  גלילים מסתובבים מתכנסים של המכונה. )ראה

 
 

 Calendering Machine http://www.thainam.com/production.htmlיצור יריעות פלסטיק י:  1איור 

  

http://www.thainam.com/production.html
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 Air Pressure Forming – של התבניתראשוני אחר( בהיקף מוצר )או  ים את היריעההדקמ 

מצמידים את היריעה דחוס בעזרת אוויר מכן  לאחרו למצב פלסטי עדמים מחמ )מטריצה(,

 .2ראה איור מס'  .התבנית )מטריצה( פניעל 

 

 http://www.substech.com/dokuwiki/doku.php?id=thermoforming:  2איור 

 Vacuum Forming - בהיקף של התבנית למצב פלסטי ת עדממחומ ים יריעההדקמ 

חלל שבין היריעה לתבנית ובכך גורמים האוויר מאת ה שואבים מכך לאחרו )מטריצה(

 .השלהשטח  התבנית ונצמדת לפני. היריעה נשאבת לכיוון בתוך המטריצה אקוםולהיווצרות ו

 .3ראה איור מס' 

 

 forming/-http://pressureforming.co.uk/vacuum : 3איור 

http://www.substech.com/dokuwiki/doku.php?id=thermoforming
http://pressureforming.co.uk/vacuum-forming/
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 Compression forming – )תוצורבעלי  מוצרי פלסטיק צוריימשמשת ל הדחיסה )כבישה 

 .זהכלפי זה משני חלקים נעים מורכבת ה מתכתית תבניתהתהליך מתבצע בתוך  מורכבות.

לתוך עם תוספות מרכיבי צבע אבקות  או טבליות, גרגיריםבצורת גלם ה יחומרמוסיפים את 

די חימום גורמת להתגבשות של תבנית בכוח תוך כ הסגירת. חלל בתבנית מחוממתה

דחיסה לא ניתנים למחזור. ראה הפלסטיים. בדרך כלל מוצרים שיוצרו בשיטת המרכיבים ה

 .4איור מס' 

 

 htmhttp://paws.wcu.edu/ballaaron/www/met366/modules/module5/mod5.:  4איור 

 Injection – התהליך מתבצע  מורכבות. תוצורבעלי  מוצרי פלסטיק יצורימשמשת ל הזרקהה

על מכונה ומורכבים זה כלפי זה משני או יותר חלקים נעים ת מורכבה מתכתית תבניתבתוך 

)כדורי, טבליות( עד  פלסטיהגלם החומר מכונת הזרקת פלסטיק. מחממים את  ,מיוחדת

הזרקה של המכונה מנגנון ה. צמיגות נמוכה מאסה הומוגנית בעלת שנוצרתכך  לריכוך מלא

חלל שבתוך התבנית. לאחר התקררות החומר ניתן לפתוח את האת החומר אל מחדיר 

 .5התבנית ולהוציא את המוצר. ראה איור מס' 

 

injection-http://www.delpermarketing.com/plastic-: הזרקת פלסטיק  5איור 

.htmlmanufacturing 

http://paws.wcu.edu/ballaaron/www/met366/modules/module5/mod5.htm
http://www.delpermarketing.com/plastic-injection-manufacturing.html
http://www.delpermarketing.com/plastic-injection-manufacturing.html
http://www.delpermarketing.com/plastic-injection-manufacturing.html
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 Extrusion – )פרופילים, צינורות, לוחות, סרטים, ותמשמש לייצור מוט אקסטרוזיה  )שחול 

חומר מחממים את . Extrudersבמכונה המכונה  בצעתמ ,רציף, התהליך .(ו')מעקה, עוקף וכ

צמיגות  מאסה הומוגנית בעלת שנוצרתכך  )כדורי, טבליות( עד לריכוך מלא פלסטיהגלם ה

דוחף את החומר דרך חריץ בעל צורה מתוכננת. לאחר  ,דחיסה של המכונהמנגנון ה . נמוכה

 .6אורך הנדרש. ראה איור מס' הניתן לחתוך את המוצר עפ"י  ,התקררות החומר

 

 chnology/extruderhttp://www.britannica.com/te: שיחול של פלסטיק  6איור 

 Welding – לחיבור חלקים פלסטיים, סגירת אריזות, איטום חיבורים וכו'.  משמש ,ריתוך

בדרך כלל בתור מקור חום משתמשים באוויר חם או בגוף מתכתי מחומם )חוט( או גלגל וכו'. 

 .7ראה איור מס' 

 

knowledge/job-global.com/technical-http://www.twi-: ריתוך של פלסטיק  7איור 

056b/-techniques-welding-2-part-plastics-of-welding-gas-knowledge/hot 

בטיחות נא לעיין הואמצעי סיכון  ה, גורמי צור מוצרי פלסטיקייתהליכי לסוגי בנוגע רוט המידע לפ

 תבנית מוצרי יצירת-288יציקה, -תבנית מוצרי יצירת - 294,.מ.ס.תבניתל מוצרי יצירת - 296בגיליון 

 יצירת  293כבישה,  – תבנית מוצרי יצירת 295אקסטרוזיה,  – תבנית מוצרי יצירת 287הזרקה,  –

 .warren.org-http://www.theהזרקה. עין גם בגיליון הסבר באתר  – תבנית מוצרי

 ביבליוגרפיה

שייתיים והגדרותיהם, פרדו א., ריבשטיין מ., מיימן מ., ואח.: דפדפת רשימות תהליכים תע -
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http://www.britannica.com/technology/extruder
http://www.twi-global.com/technical-knowledge/job-knowledge/hot-gas-welding-of-plastics-part-2-welding-techniques-056b/
http://www.twi-global.com/technical-knowledge/job-knowledge/hot-gas-welding-of-plastics-part-2-welding-techniques-056b/
http://www.twi-global.com/technical-knowledge/job-knowledge/hot-gas-welding-of-plastics-part-2-welding-techniques-056b/
http://www.the-warren.org/GCSERevision/engineering/plastic%20forming.htm

